Hybridlager kbnnen durch den Zusammenbau
von Ringen aus Chromstahl 100Cré oder rost-
bestdndigem Stahl X105CrMo17 mit Keramik-
kugeln hergestellt werden. Siliziumnitridkugeln
(Keramikkugeln) erweitern die Konstruktions-
moglichkeiten durch die enorm hohe Dauerhaf-
tigkeit und Leistungsféhigkeit. Siliziumnitridkugeln
sind leichter, harter, steifer, glatter und besitzen
eine geringere Wa&rmeausdehnung als der beste
Lagerstahl. Ultraglatte Oberfldchen und chemi-
sche Inertheit verhindern KaltverschweiBung und
reduzieren gleichzeitig die Schmiermittelzerset-
zung, Roll- und Gleitreibung, sowie die Betriebs-
temperaturen. Die niedrige Warmeausdehnung
stabilisiert die Laufvorlast und ermoéglicht damit
héhere Geschwindigkeiten. Dadurch kénnen
die Standzeiten nahezu aller Applikationen um
ein vielfaches verl@ngert werden. Korrossions-
bestandigkeit und elektrischer Widerstand elimi-
nieren Ladungsuberschldge und gewdhrleisten
Haltbarkeit unter rauen Betriebsbedingungen.
Das geringere Gewicht verringert die Zentrifu-
galkraft, den Kugelschlupf, sowie die Reibung,
wodurch selbst bei hdheren Geschwindigkeiten
und selbst bei Mangelschmierung ein geringerer
Temperaturanstieg entsteht.

FUr spezifische Anwendungen sind verschiede-
ne Wdarmestabilisierungsverfahren auf Anfrage
maoglich um die Leistungsfahigkeit enorm hohen
Anforderungen anzupassen.

Fordern Sie unseren separaten CERAMIC-Pros-
pekt an.
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Hybridkugellager

Einheiten SI3N,4 Iro, 100Cré X105CrMo17
Dichte g/cm® 3,2 6,07 7,85 7,67
Harte HRC >78 70 64 62
Zugfestigkeit N/mm? - - 2500 2350
Druckfestigkeit N/mm? 3000 3200 880 880
E-Modul kN/mm” 310 220 210 215
lin. Ausdehnungskoeffzient  10%/K 3,7* 10* f = I 27%
Poissonsche Zahl - 0,27 0,25 0,3 /
Wdarmeleitfahigkeit W/mK 34 2 40-50 15
spez. elek. Widerstand Qmm?*/m 10" 10° 1971 0,8
max. Einsatztemperatur °C 1200 1000 320 320
Korrosionsbesténdigkeit ausgezeichnet ausgezeichnet annehmbar gut
elektrische Leitfahigkeit Isolator Isolator Leiter Leiter
Magnetismus unmagnetisch unmagnetisch  magnetisch  magnetisch

*=20-1000°C | **=20-300°C | Angaben sind abhdngig von Legierung und Zustand und kénnen schwanken




Hybridkugellager
Vollkeramiklager

Eine der vorherrschenden Zielsetzungen vor dem
Vordergrund des praktisch ungebrochenen Rati-
onalisierungsdruckes der Industrie und der Forde-
rung nach héherer Produktivitat und Effizienz ist die
Drehzahlsteigerung. Hohere Drehzahlen im Motor-
sport, hdhere Zerspanleistungen bei der Dreh- und
Frasbearbeitung durch modernere Schneidstoffe,
wie z.B. Diamant, fGhren die Maschinen an ihre
Leistungsgrenzen. Ein weiteres Beispiel ist die Texfil-
industrie, wo die Faden- oder Transportgeschwin-
digkeit einer ganzen Anlage, wie z.B. beim Verstre-
cken von Stoffen oder Folien, die beherrschbare
Lagerdrehzahl die Produkftivitat einer ganzen An-
lage bestimmt.

Fleisch- und Wurstabfullung, in der Medizintechnik
bei der Rontgen- und Kernspinfomographietech-
nik, vereinzelt auch im high-end Fahrradsport und
in der Luftfahrt aus Leichtbaugrinden und Uberall
dort wo es aufgrund hoher Temperaturen nicht
maoglich ist Stahllager einzusetzen.
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